> ALIMENTADOR AUTOMATICO SFR 50 / SF 60

Caracteristicas

El riel ajustable abarca diametros de 1,0 ~ 5,0 mm. Con el alimentador se incluye
un kit para facilitar una configuracion rapida y facil del ajuste del riel.
La programacion de diferentes parametros aseguran una rapida cadencia.
Un riel Gnico se adapta a todos los tamafios de tornillos.
Maxima longitud del tornillo ( sin contar la cabeza ) 19 mm.
Compacto y ligero.

Accesorios standard

»Llave allen > Cable de tierra  » Punta

-L formato

2.0 x 108mm

-~ -
v 3 ﬂ‘*‘
= : SF60 ;

p Tornillo tope p Galgas riel » Chapas ajuste riel

1.0-2.0mm - 1 pc 0.8mm-1pc 1.0mm-1pc 0.2mm - 2 pcs

2.0-5.0mm - 1 pc 1.2mm-1pc 1.5mm-1pc 0.5mm - 10 pcs COMPACTO Y LIGERO

2.0mm-1 pc

¥ AC 100~240V / DC15V Cord Length: 1.9M
Conector » Model No. Type of Plug Model No. Type of Plug Model No. Type of Plug
alimentacion @ == o i EPKFP-0815-1 -
EPK85102 USA EPK85103 EUR EPAA6005-U UK |IIII

Caracteristicas

® |deal para la integracidén con automatismos y/o atornilladores con toma de vacio.

® El riel ajustable se adpata al tamafo del tornillo M-1,2~M-5; long.12,5mm.cabeza 7mm.
® Fabricado con motores BRUSHLESS (sin escobillas ).

e Sistema integrado de conteo y aviso de falta de tornillos.
e Disefiado para alimentacion de tornillos sin problemas.

Accesorios standard SFR50M
Tipo manual
EEEEE
B
» Llave allen L formato » Galgas riel » Chapas ajuste riel
2.0 x 108mm 0.2mm - 2 pcs 0.2mm - 2 pcs
0.5mm - 10 pcs 0.5mm - 10 pcs
SFR50
ESPECIFICACIONES:
) ) o . . . . . Net
No. Applicable Applicable | Switching | Horizontal Delivery | Power . |Scooping Chamber Dimension )
Model Screw Screw length | Adaptor Speed Source TG Capacity Bl L x W x H(mm) V\éf('g)h t
- Up to 19mm 46~60 pcs/min | AC 100~ | Chamber 5 N.W. : Approx 2.17
SF60 | M1O=M50 | derhead) | P€ ' | (076~t/sec) | 240V | blanking | 2007220 X |182x126 X147 | . uding switching adaptor)
- Up to 10mm 42~90 pcs/min | AC 100~ | Chamber 5 31
SARD) | KH2=UED) o ryrpeen | D92V merei ey |2y | geag|  2PEDE | O | REREIRED (wio adapter)
Up to 10mm 42~90 pcs/min | AC 100~ | Chamber 3.1
SFRSOM| M1.2~M50 | (ungerhead) | PC12V | (067-143/se) | 240v | blanking | 200220 | O 182x124x150 (wio adapter)
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% ALIMENTADOR AUTOMATICO SFR 20/ SFR 20 M / SFR 30

Caracteristicas

Ideal para la integracion con automatismos y/o atornilladores con toma de vacio.
El riel ajustable se adpata al tamafio del tornillo M-1,2~9,5mm; long.1~15 mm.
Fabricado con motores BRUSHLESS (sin escobillas ).

Sistema integrado de conteo y aviso de falta de tornillos.

El sistema con orientacion horizontal aumenta el acceso a la cabeza del tornillo.
La sefal de salida de PCB permite la integracion completa

de la linea de produccion. Ideal para la integracion en
e = om=]  UN SiStema de atornillado

o o0 ¢ automatizado.
HEHB

-) [HEEE =
=

© Function @

SET : Establecer funcién
gnlnmi“i:” | OK : Confirmacién

Sorew Fée UP : Arriba valor entrada

DOWN : Abajo valor entrada

Sistema de alimentacion
orientacién horizontal

Accesorios standard (SFR30):

P Llave allen P Galgas riel
L formato 0.2mm - 1 pcs .SFRZOM
2.0 x 108mm 0.5mm - 2 pcs Tipo manual

La sefal de salida de PCB permite la integracién completa

ESPECIFICACIONES: de la linea de produccion.

Mﬁi‘“" gpcrﬂwcat;f ?10;:: sirﬂcfebgm H[?;izfgrl; | ?;‘,’,‘;",,‘;j;‘i Sﬂg’;’g‘f m Feeding ?T&?il{: w:'(:;tm
’ (mmy) Dia.(mm) (mm) Speed Capacity (mm) (ka)
SFR20 |M08(0.6)-M20 | 12-65 10-8 (3_26"79?1 ?4"3?’;";2) 100~120 cc Swng]?n;i\;apmr AC 100~240V %’1‘:[’12?:; 150%82x 117 | 15
SFR20M| M0O8~M20 | 12-65 10-8 (3_26"7991?4?&) 100~120 cc Sm‘i?ﬂ;i\;apmr AC 100~240V i’l‘:ﬂf’g 159x82x 117 | 15
SFR30 |MOB(06)-M30 | 12-95 | 10~15 4{?_"25~01 p;g?é;‘ 200~220 cc Sm&?ﬂ;i\\;apmr AC 100~240V %’l‘:ﬁ’:; 182x124x146 | 30

*Recomendacion: Es necesario saber el tamarfio del tornille para determinar el alimentador adecuado.
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ALIMENTADOR AUTOMÁTICO SFR 20 / SFR 20 M / SFR 30

Características

Ideal para la integración en un sistema de atornillado
automatizado.


